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1. Уголок хомута приваривать на 6 точек.
2. Поз.1 Болт М 6х30-2шт.
3. Поз.2 Гайка М 6 оцинк-2шт.
4. Болт с гайкой должны быть закреплены в кронштейн хомута при
комплектации.
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